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Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas.

9. dala: Apses un melnalksna zagbalku kvalitates prasibas

Quality requirements for aspen and black alder saw logs
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Prieksvards

So Latvijas standartu LVS 80-9:2023 “Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas. 9. dala: Apses un
melnalk$na zagbalku kvalitates prasibas” izstradajusi Latvijas Kokmaterialu pircéju un Latvijas
Kokmaterialu pardevéju biedribu Vienotas konsultativas padomes darba grupa un apstiprinajusi
Latvijas standartizacijas tehniska komiteja LVS/STK 38 “Kokmateriali”.

Standarta meérkis ir noteikt vienotas, kokmaterialu pirc€ju un pardevéju kopigi saskanotas apses un
melnalksna zagbalku kvalitates prasibas.

Sis Latvijas standarts ir izstradats, parskatot standartu LVS 80:1997.

1. Darbibas lauks
Saja standarta definétas apalo kokmaterialu kvalitates prasibas.

Standarts lietojams apses un melnalksna zagbalkiem.

2. Normativas norades

Sis Latvijas standarts neietver citu publikaciju noteikumus vai prasibas.

3. Termini un definicijas
So dokumentu lietojot, izmantojami $adi termini un definicijas:

3.1.

darba cilindrs

iedomats cilindrs ar caurméru, kas vienads ar kokmateriala tievgala caurméru, kas samazinats par
1 cm.

3.2.
zars
koksné ieslégta zara dala.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.1.]

3.3.
valéjs zars
uz kokmateriala sanu virsmas redzams zars.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.1.]

3.4.
trupejis zars
zars ar trupi.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.3.]

3.5.
plaisas
skiedru atdaliSanas garenvirziena.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.14.]

3.6.
serdes plaisas
radiala gala plaisa, kas sakas pie serdes.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.11.]
3.7.
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Zusanas plaisas
isa, Saura un sekla plaisa.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.17.]

3.8.

sala un zibens plaisas

sala iedarbiba radusies liela garuma radiala plaisa virziena no aplievas uz serdi un plaisa, ko izraisijis
zibens spériens.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.16. un 2.9.18. - modificéts]

3.9.

gasanas un sagarumosanas plaisas

koka gasana radusies plaisa, kas redzama stumbra resgala virsma un turpinas garenvirziena.
PIEZIME. Sadas plaisas rodas gan ga$anas, gan sagarumosanas procesa.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.14. - modificets]

3.10.
likumainiba
apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.19.]

3.11.
vienpusiga likumainiba
likumainiba tikai ar vienu izliekumu.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.19.1.]

3.12.
daudzpusiga likumainiba

Iikumainiba, kuru raksturo divi vai vairaki izliekumi.
[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.19.2.]

3.13.

dubultgalotne

kokmateriala gala plaknes Zaklveida sazarojums, kur lielakas un mazakas stumbra dalas caurméra
attieciba ir robezas no 3:1 Iidz 1:1.

3.14.

kodola sénu bojajumi

sénu vai baktériju infekcijas bojajumi, kas attistas tikai augoSiem kokiem, inficéjot caur sakném,
noliizuSiem zariem un sanu virsmas bojajumiem.

3.15.
kodola iekrasojums
sénu attistibas stadija, kad koksné izmainas krasojums un nesamazinas mehaniskas ipasibas.

3.16.
kodola trupe, t.sk. dobums
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un samazinas mehaniskas ipasibas.

3.17.

aplievas sénu bojajumi

sénu infekcijas bojajumi, kas attistds no kokmateriala aréjas virsmas nokaltuSiem un/vai ilgstosi
uzglabatajiem apalajiem kokmaterialiem.

3.18.
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aplievas trupe
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un samazinas mehaniskas ipasibas.

3.19.

aplievas iekrasojums

sénu bojats laukums, kas paradas uz apala kokmateriala un redzams uz zagmaterialiem bringanu
liesmveida plankumu veida.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.11.9. - modificets]

3.20.
kukainu kapuru bojajumi
kapura radits tunela veida caurums vai iedobums kokmateriala.

3.21.
mehaniskie bojajumi
dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas skar koksni.

3.22.
metala ieslegumi
metala ieslegumi koksne.

4. Visparigi
(D) Zagbalkus jasagatavo no augoSiem kokiem. Nav pielaujama aplievas trupe, kas radusies

kokmaterialu uzglabasanas laika.

(2) Kokmaterials ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas (stumbra dalu uzskata par dzivu, ja
vairak neka 50% no stumbra Skérsgriezuma laukuma notiek baribas vielu parnese).

(3) Kvalitates noteiksSana javérté kokmateriala redzama dala.
(4) Brakétiem kokmaterialiem ir jauzrada atbilstoss iemesls, kas noradits braku klasifikatora.

(5) Ja tehniski ir iespéjams, tad kokmaterialiem, kas neatbilst augstakajai Skirai, vajadzétu
uzradit Skiras pazeminasanas iemeslu.

(6) Harvestera padevéjveltniSu iespiedumi un izcilniSi nav uzskatdmi par mehaniskajiem
bojajumiem.

5. Redukcija

5.1. Redukcijas visparigie nosacijumi

(1) Redukcija ir tilpuma samazinajums, kuru veic gadijumj, ja, samazinot kokmateriala garumu

vai caurmeéru, novers ta izbrakésanu un/vai kvalitates Skiras samazinajumu.

(2) Tilpuma redukcija netiek veikta, ja kokmateridlu uzmeériSana izmanto grupveida
uzmeériSanas metodi.

(3) Ja ir iespéjams veikt garuma un caurmeéra redukciju, tad jaizvélas tas redukcijas veids, kas,
noveérsot vainu, dod mazako tilpuma samazinajumu.

(4) Garuma redukciju jaaprekina, nemot véra visu kokmateriala garumu, un to izsaka veselos
decimetros.

(5) Garuma redukcijas solis ir atbilstoSs kokmateriala garuma gradacijai, kas noradita

uzmeéri$anas pasitijuma.

(6) Redukcijas pazimes 1. tabula (skat. 7. punktu):
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5.2.

(1)

(2)

(3)
(4)
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a) Nav - redukciju neveic;

b) G - garuma redukcija;
c) C-caurmeéra redukcija.
Garuma redukecijas solis - 30 cm.

Caurmeéra redukcijas solis - 2 cm.
Redukcijas maksimalas vertibas

Garuma redukcija javeic, ja ir S$adas koksnes vainas:

a) serdes un ziiSanas plaisas;

b) gasanas un sagarumosanas plaisas;

c) vienpusiga likumainiba;

d) dubultgalotne;

e) mehaniskie bojajumi.

Caurmera redukcija javeic, ja ir S$adas koksnes vainas:

a) gasanas un sagarumosanas plaisas;

b) mehaniskie bojajumi.

Maksimala caurmeéra redukcija ir pielaujama lidz minimalajam pielaujamam caurméram.

Maksimala caurmeéra redukcija ir 4 cm.

6. Koksnes vainu uzmeérisana, vértésana

6.1. Zari

6.1.1. Valejs zars

Uzmeéra zara caurméru (d) ta Saurakaja vieta bez mizas.

Vérte vainas sastopamibu, sakot ar 1 cm caurmeéru.

6.2.

1. attels. Zara caurmers. 2. atteéls. Trupéjis zars.

Plaisas
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6.2.1. Serdes un ziisanas plaisas

Veértg, vai plaisa neparskel sanu virsmu.

3. attéls. Plaisa neparskel sanu virsmu. 4. attéls. Plaisa parskel sanu virsmu.

6.2.2. Sala un zibens plaisas

Veérte vainas sastopamibu.

5. attels. Sala un zibens plaisa.

6.2.3. Gasanas un sagarumosanas plaisas

Verte, vai plaisa skar vai neskar darba cilindru.

s 4 N/ e $a! A

6. attéls. Gasanas un sagarumosanas plaisa.
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6.3. Stumbra formas vainas

6.3.1. Likumainiba

Uzméra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi (a) no taisnas linijas, ko attiecina pret
kokmateriala garumu un izsaka procentos. Pirmajam stumbra nogrieznim ar blizumu ltkumainibu
nosaka atkapjoties 50 cm no resgala gala plaknes.

6.3.1.1. Vienpusiga likumainiba

a/l*100

a

Y.

7. attels. Vienpusiga likumainiba.

6.3.1.2. Daudzpusiga likumainiba

Verte péc lielaka likumainibas raditaja.

I¥ |

-
< L

8. attels. Daudzpusiga likumainiba.
Apzimeéjumi:
a - attalums;
| - garums.

6.3.2. Dubultgalotne

Vérteé vainas sastopamibu.

9. attéls. Dubultgalotne.
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6.4. Senu bojajumi
6.4.1. Kodola senu bojajumi

6.4.1.1. Kodola iekrasojums

Verte kodola iekrasojuma caurmeéra attiecibu pret gala plaknes caurmeru.

Kodola senu bojajuma caurmers

Gala plaknes
caurmers

10. attéls. Kodola iekrasojums.

Kodola sénu bojajuma caurmérs

Gala plaknes
caurmers

12. attels. Kodola iekrasojums. 13. attels. Kodola iekrasojums
melnalksnim.

Ja kodola sénu bojajumi veido atseviSkus laukumus, tos uzmera, vizuali reducéjot uz centru. Vérte
kodola sénu bojajuma caurmeéra attiecibu pret gala plaknes caurmeéru.

Gala plaknes
caurmers

Reducetas
trupes caurmérs

14. atteéls. Kodola iekrasojums. 15. atteéls. Kodola iekrasojums.

10
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6.4.2. Kodola trupe, t.sk. dobums

Verte kodola trupes caurmeéra attiecibu pret gala plaknes caurmeru.

Kodola sénu bojajuma caurmérs

Gala plaknes
caurmers

16. attéls. Kodola trupe.

6.4.3. Aplievas sénu bojajumi
6.4.3.1. Aplievas trupe

Vérteé vainas sastopamibu.

11
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17. attéls. Aplievas trupe. 18. attéls. Aplievas trupe.
6.4.3.2. Aplievas iekrasojums

Nepielauj, ja iekrasojums aplievas dala veido koncentrétu noslégtu tumsu apli kokmateriala gala
plakneé.

Nepielauj

Pielauj

<) d)

19. atteéls. Aplievas iekrasojums.

12
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6.5. Kukainu kapuru bojajumi

Veérte vainas sastopamibu.

20. attels. Kukainu kapuru bojajumi.

6.6. Mehaniskie bojajumi

Verte, vai mehaniskais bojajums skar vai neskar darba cilindru.

21. attels. Mehaniskie bojajumi.

6.7. Metalaieslegumi

a) Metala ieslegumus automatiskajas uzmeériSanas iericés nosaka stacionari uzstaditi metala
meklétaji.

b) Kokmaterialu uzmeérisana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslégumus
noveérté vizuali péc tas sastopamibas un krasas.

13
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7. Koksnes vainu robeZvértibas un reducéjamie lielumi

1. tabula. Koksnes vainu robezvértibas un reducéjamie lielumi apses un melnalksna zagbalkiem.

PROJEKTS

D no 24 cm Maksimali pielaujamas koksnes vainas
Vaflrla.s. Vainas 1. Skira 2. Skira 3. skira Vv amas Redukcija
definicija nosaukums 4 ; : vértésana
3.4 Trupéjis zars Nepielauj. Nepielauj. Pielau;j. 6.1.1. Nav
3.6 “- § erdes u Pielauj, ja peparskel sanu Pielauj, ja neparske] sanu virsmu. Pielau;j. 6.2.1. G
z0Sanas plaisas virsmu.
Pielauj
3.8 Sala plaisas Nepielau;j. Nepielau;j. Ple_lau1 tle.vgala Nepielau;j. tlevg_ala 6.2.2 Nav
caurmeéram virs 30 cm. caurmeram
virs 30 cm.
Gasanasvun Pielauj arpus kokmateriala Pielauj arpus kokmateriala darba Pielauj arpus kokmateriala
39 sagarumosanas . . . 6.2.3. G,C
. darba cilindra. cilindra. darba cilindra.
plaisas
Dlidz 30 | Nevérteé tievgala Neverte
Vienpusiga N N 5 D lidz 30 cm | Neverté tievgala D lidz 30 cm tievgala
3.11 - o cm lidz caurmeram virs - _ . - _ 6.3.1.1 G
likumainiba lidz 3,0 %. | caurméram virs 30 cm. lidz 3,0 %. caurmeram
3,0 %. 30 cm. :
virs 30 cm.
- s Neverte
Daudzpusiga D hd% 30 Nevert_e t1evg§1a D Iidz 30 cm Neverte tievgala D lidz 30 cm tievgala
3.12 - .- cm lidz caurmeram virs - _ . - _ 6.3.1.2 Nav
Iitkumainiba lidz 1,5 %. caurmeéram virs 30 cm. lidz 1,5 %. caurmeram
1,5 %. 30 cm. .
virs 30 cm.
3.13 Dubultgalotne Nepielau;j. Nepielau;j. Nepielau;j. 6.3.2. G
315 . K?dqla Pielaujlidz 1/10 no gala Pielaujlidz 1/3 no_gala D plaknes Pielauj. 6.411 Nav
. iekrasojums plaknes caurméra. caurmera. ’
Kodola trupe
Melnalksna
zagbalkiem kodola 3
3.16 trupes cieta stadija Nepielau;j. Lidz 1/4 no D gala plaknes caurmeéra. Lidz 1/4 no D gala plaknes 6.4.2. Nav

vértéjama péc "kodola
iekrasojuma”
pielaujamajam

caurmera.

14
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robezvértibam.
Kodola trupes irdena
stadija vértéjama péc
kodola trupes
robezvértibam.
3.18 Aplievas trupe Nepielauj. Nepielauj. Nepielauj. 6.4.3.1 Nav
3.19 iekrasojums Nepielauj. Nepielauj. Nepielauj. 6.4.3.2 Nav
Kukainu kapuru
3.20 bojajumi gala Nepielauj. Pielau;j. Pielau;j. 6.5 Nav
Mehaniskie Pielauj arpus kokmateriala Pielauj arpus kokmateriala darba Pielauj arpus kokmateriala
3.21 i e . 6.6. G, C
darba cilindra. cilindra. darba cilindra.
3.22 Metala ieslegumi Nepielauj. Nepielauj. Nepielau;j. 6.7. Nav
Apziméjumi:

Nav - redukciju neveic;
G - garuma redukcija;

C - caurmeéra redukcija;

D - caurmers.

15



