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Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas.

3. dala: Priedes I $kiras zagbalku kvalitates prasibas

Quality requirements for pine I class saw logs



PROJEKTS

LVS 80-3:2023
Saturs
PIIiEKSVAIMS .ceeceerereraccsesesesessssssssssssssssssssesesesssssmsmsasassssesesesesesssssssasasasss ssssese s s sssmsmsasassssesesesesesesmsssasassnsssnsesenensnsnans 3
1.  Darbibas JaUKS.....ciiminssmsisssnsss s s s s e AR R R R R 3
2N \ (0910 T U R 1 10 o s (- 3
3. Termini un definiCijas ... ——————————— 3
I VA 1] 4 T 1 o o 6
LSS £ (= T0 111 (o - 6
5.1. Redukcijas visparigie NOSaACIjUMi ... 6
5.2. Redukcijas maKksimalas VErtibas ... ssssssssses 7
6. KoKksnes vainu UZMEriSANa, VEITESATIA .uvuuierrsrssrsssrsrssssassassssssssssssssssssasssssssssssssssssssssassssssssassssssssssssassnsss 7
00 I/ ) o 7
L7 1 1 1 9
6.3. Stumbra formas VaiNas.......immsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasasssssssssssssssanas 10
6.4. KoKSnes UZDUVES VAINAS ... s sssssssssssssssssssssssssssssssassssssasssssssssssssasanss 11
6.6. Kukainu KAapuru DoJajumi ... 13
6.7. Mehaniskie DOJajumi......cuiissssssssssssssssssss s sssssssssssssasssssssssssssssssanas 13
7. Koksnes vainu robezZvértibas un reducéjamie lielumi ... 15



PROJEKTS
LVS 80-3:2023

Prieksvards

So Latvijas standartu LVS 80-3:2023 “Apalo kokmaterialu kvalitates prasibas. 3. dala: Priedes I $kiras
zagbalku kvalitates prasibas” izstradajusi Latvijas Kokmaterialu pircéju un Latvijas Kokmaterialu
pardevéju biedribu Vienotas konsultativds padomes darba grupa un apstiprinajusi Latvijas
standartizacijas tehniska komiteja LVS/STK 38 “Kokmateriali”.

Standarta mérkis ir noteikt vienotas, kokmaterialu pircéju un pardeveéju kopigi saskanotas priedes I
skiras zagbalku kvalitates prasibas.

Sis Latvijas standarts ir izstradats, parskatot standartu LVS 80:1997.

1. Darbibas lauks

Saja standarta definétas apalo kokmaterialu kvalitates prasibas.

Standarts lietojams priedes I $kiras zagbalkiem.

2. Normativas norades

Sis Latvijas standarts neietver citu publikaciju noteikumus vai prasibas.

3. Termini un definicijas
So dokumentu lietojot, izmantojami $adi termini un definicijas:

3.1.

darba cilindrs

iedomats cilindrs ar caurmeéru, kas vienads ar kokmateriala tievgala caurmeéru, kas samazinats par
1 cm.

3.2.
zars
koksne ieslegta zara dala.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.1.]

3.3.

apaudzis zars

zars, kas nav redzams uz apala kokmateriala sanu virsmas, un uz to norada mizas apauguma reétas
un/vai izcilni.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.2., - modificéts]
3.4.

valéjs zars
uz kokmateriala sanu virsmas redzams zars.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.1.]

3.5.
trupejis zars
zars ar trupi.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.3.]

3.6.
nokaltis zars
Mazak neka % no zara perimetra ar apkartéjo koksni dal€ji saaudzis zars.
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[Avots: LVS EN 844:2019, 2.10.16.]

3.7.
vesels zars
bez trupes pazimém.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.2.]

3.8.
padels
zars, kura Skérsgriezuma lielaka un mazaka caurmeéru attieciba parsniedz 4.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.10.6.]

3.9.
plaisas
Skiedru atdaliSanas garenvirziena.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.14.]
3.10.

serdes plaisas
radiala gala plaisa, kas sakas pie serdes.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.11.]

3.11.
zusanas plaisas
isa, Saura un sekla plaisa.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.17.]

3.12.

gredzenveida plaisa

pa gadskartas aploci ejosa plaisa.
[Avots: LVS EN 844:2019, 2.8.15.]
3.13.

sala un zibens plaisas

sala iedarbiba radusies liela garuma radiala plaisa virziena no aplievas uz serdi un plaisa, ko izraisijis
zibens spériens.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.16. un 2.9.18. - modificéts]

3.14.
gasanas un sagarumosanas plaisas
koka gasana radusies plaisa, kas redzama stumbra resgala virsma un turpinas garenvirziena.

PIEZIME. Sadas plaisas rodas gan ga$anas, gan sagarumosanas procesa.
[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.14. - modificéts]
3.15.

blizums
stumbra resgala ievérojams paresninajums.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.2.5.]

3.16.
rievotais blizums
stumbra resgali izveidojusSies gareniski padzilinajumi.
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[Avots: LVS EN 844:2019, 2.2.6.]

3.17.
likumainiba
apala kokmateriala garenass novirze no taisnas linijas.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.19.]

3.18.
vienpusiga likumainiba
likumainiba tikai ar vienu izliekumu.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.19.1.]

3.19.
daudzpusiga likumainiba
likumainiba, kuru raksturo divi vai vairaki izliekumi.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.19.2.]

3.20.

dvinserde

apalo kokmaterialu gala plakné ietvertas divas serdes ar patstavigu gadskartu sistému, ko ieskauj
viena perifera sistéma.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.34.]
3.21.

saussans
apalam kokmaterialam vai augoSam stumbram atmirusi stumbra dala.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.32.]

3.22.

kodola sénu bojajumi

sénu vai baktériju infekcijas bojajumi, kas attistas tikai augoSiem kokiem, inficéjot caur sakném,
noliizuSiem zariem un sanu virsmas bojajumiem.

3.23.
kodola trupe, t.sk. dobums
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un samazinas mehaniskas ipasibas.

3.24.

aplievas sénu bojajumi

sénu infekcijas bojajumi, kas attistds no kokmateriala aréjas virsmas nokaltuSiem un/vai ilgstosi
uzglabatajiem apalajiem kokmaterialiem.

3.25.

aplievas ziléjums
sénu radits iekrasojums, tonim izmainoties no gaisi zila lidz melnam.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.11.8.]

3.26.
aplievas trupe
sénu attistibas stadija, kad koksnei izmainas krasojums un samazinas mehaniskas ipasibas.

3.27.
kukainu kapuru bojajumi
kapura radits tunela veida caurums vai iedobums kokmateriala.
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mehaniskie bojajumi
dazada veida mehaniskie bojajumi kokmateriala gala vai sanu virsma, kas skar koksni.

3.29.

apoglojums
no zibens vai uguni daléji apdegusi koksne.

[Avots: LVS EN 844:2019, 2.9.28.]

3.30.

metala ieslegumi
metala ieslegumi koksneé.

4. Visparigi

(1)

(2)
(3)
(4)

(5)

Kokmaterials ir jasagatavo no dzivas stumbra dalas (stumbra dalu uzskata par dzivu, ja
vairak neka 50% no stumbra Skérsgriezuma laukuma notiek baribas vielu parnese).

Kvalitates noteiksana javéerte kokmateriala redzama dala.
Braketiem kokmaterialiem ir jauzrada atbilstoss iemesls, kas noradits braku klasifikatora.

Ja tehniski iespéjams, tad kokmaterialiem, kas neatbilsts augstakajai kirai, vajadzétu uzradit
Skiras pazeminasanas iemeslu.

Harvestera padevéjveltniSu iespiedumi un izcilni$i nav uzskatami par mehaniskajiem
bojajumiem.

5. Redukcija

5.1.

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Redukcijas visparigie nosacijumi
Redukcija ir tilpuma samazinajums, kuru veic gadijumj, ja, samazinot kokmateriala garumu
vai caurmeéru, novers ta izbrakésanu un/vai kvalitates Skiras samazinajumu.

Ja ir iespéjams veikt garuma un caurmeéra redukciju, tad jaizvelas tas redukcijas veids, kas,
novérsot vainu, dod mazako tilpuma samazinajumu.

Tilpuma redukciju veic pamatojoties uz vainam, kuras ietekmé darba cilindru vai
kokmateriala gala plakni.

Garuma redukciju aprékina, nemot veéra visu kokmateriala garumu un izsaka veselos
decimetros.

Garuma redukcijas solis ir atbilsto§s kokmateriala garuma gradacijai, kas noteikta
uzmeéri$anas pasiutijuma.

Redukcijas pazimes 1. tabula (skat. 7. punktu):
a) Nav - redukciju neveic;
b) G - garuma redukcija;

c) C- caurmeéra redukcija.
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5.2. Redukcijas maksimalas vertibas

(1) Maksimala garuma redukcijas lielums katra gala ir 12 dm, bet, ja redukcija ir viena puse, tad
maksimalais garuma redukcijas lielums ir 24 dm.

(2) Apalajiem kokmaterialiem, kuriem ir mehaniskie bojajumi gala virsma, ir javeic garuma
redukcija 1ildz nakamajam nominalajam (apmaksas) garumam.

(3) Apalajiem kokmaterialiem ar gaSanas vai sagarumoSanas plaisam javeic garuma redukcija
vismaz 6 dm.

(4) Maksimala caurmeéra redukcija ir pielaujama lidz minimalajam pielaujamam caurmeéram.

6. Koksnes vainu uzmeérisana, veértésana
6.1. Zari

6.1.1. Apaudzis zars
6.1.2. Valejs zars

Zara caurmers

Uzmera lielaka zara caurmeéru (d) ta Saurakaja vieta bez mizas. Veselam zaram caurmeéru uzmera
starp zara vistumsaka aréja gadskartas gredzena aréjam malam.

Zara augstums

Zara augstums tiek meérits perpendikulari kokmateriala sanu virsmai virs mizas. Aizlauzts klat palicis
zars netiek ierékinats zara stumbena garuma. Zaru uzskata par aizlauztu, ja tas pie liekSanas izrada
mazaku pretestibu.

Veérté attalumu no kokmateriala sanu virsmas/saauguma valnisa lidz zara augstakajam punktam
perpendikulari kokmateriala sanu virsmai.

d/D

1. atteéls. Zara caurmers. 2. atteéls. Zara augstums.
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3. attels. Trupéjis zars. 4. attels. Trupéejis zars.

5. attels. Nokaltis zars. 6. attels. Nokaltis zars.

7. attels. Vesels zars. 8. attels. Vesels zars.
6.1.3. Padels

Veérte vainas sastopamibu.

[ee]
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6.2. Plaisas

6.2.1. Serdes plaisas

Plaisas platums

Uzmera lielako plaisas platumu.

Plaisas garums

Uzméra kokmateriala gala plakneé plaisas garumu.

.. P plaisas platums (mm)

—>

9. attels. Serdes plaisas platums. 10.attels. Serdes plaisas garums.

6.2.2. Ziisanas plaisa

11.attéls. Zisanas plaisas.

6.2.3. Gredzenveida plaisa

Uzmeéra plaisas joslas platumu.

: ' Plaisas joslas platums

12.attels. Gredzenveida plaisa. 13.attels. Gredzenveida plaisa.
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6.2.4. Sala un zibens plaisas

Vérte vainas sastopamibu.

14. attels. Sala un zibens plaisa.

6.2.5. Gasanas un sagarumosanas plaisas

Verte, vai plaisa skar vai neskar darba cilindru.

15.attels. Gasanas un sagarumosanas plaisa. 16. Gasanas un sagarumosanas plaisa.

6.3. Stumbra formas vainas
6.3.1. Rievotais blizums

Verte, vai rievotais blizums skar vai neskar darba cilindru.

’
-,
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17.attels. Rievotais blizums.
6.3.2. Likumainiba

6.3.2.1. Vienpusiga likumainiba

Uzméra kokmateriala garenass lielako izliekuma novirzi (a) no taisnas linijas, ko attiecina pret
kokmateriala garumu un izsaka procentos.

a/l*100

a

18.attels. Vienpusiga likumainiba.

6.3.2.2. Daudzpusiga likumainiba
Verte péc lielaka likumainibas raditaja.

;J I 1

19.attels. Daudzpusiga likumainiba.

Apzimeéjumi:
a - attalums;

| - garums.

6.4. Koksnes uzbuves vainas

6.4.1. Dvinserde
Vérte vainas sastopamibu.
6.4.2. Saussans

Verte, vai saussans skar vai neskar darba cilindru.

11
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20.attels. Saussans. 21. attels. Saussans.

6.5. Sénu bojajumi
6.5.1. Kodola trupe, t.sk. dobums

Vérte vainas sastopamibu.

22.atteéls. Kodola trupe.
6.5.2. Aplievas ziléjums

Uzmeéra vainas dzilumu kokmaterialu gala un sanu virsma.

23. attels. Aplievas ziléjums.

6.5.3. Aplievas trupe

Vérte vainas sastopamibu.

12
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6.6. Kukainu kapuru bojajumi

Vérte vainas dzilumu koksné.

24, attels. Kukainu kapuru bojajumi

6.7. Mehaniskie bojajumi

6.7.1. Mehaniskie bojajumi

Veérte, vai mehaniskais bojajums skar vai neskar darba cilindru.

25.attels. Mehaniskie bojajumi. 26. attels. Mehaniskie bojajumi.

13
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6.7.2. Apoglojums

Vérte vainas sastopamibu.

27.attéls. Apoglojums.

6.7.3. Metala ieslegumi

a) Metala ieslegumus automatiskajas uzmeériSanas iericés nosaka stacionari uzstaditi metala
meklétaji.

b) Kokmaterialu uzmérisana vietas, kur nav stacionari metala meklétaji, metala ieslegumus
noverte vizuali péc tas sastopamibas un krasas.

14
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7. Koksnes vainu robeZvértibas un reducéjamie lielumi

1. tabula. Koksnes vainu robezvértibas un reducéjamie lielumi priedes I $kiras zagbalkiem.

PROJEKTS

Vainas

Vainas

B Vainas nosaukums Maksimali pielaujamas koksnes vainas oy Redukcija
definicija vertésana

3.3 Apaudzis zars Izcilna H virs 5 mm skaits 11dz 7 gab. uz kokmaterialu. 6.1.1. Nav

3.5 Trupe]_IS_ZarS Skaits lidz 2 gab. uz kokmaterialu un/vai zara D lidz 15 mm. 6.1.2. Nav
Zara D lielaks par 9 mm

3.6 N okalt_ls_zars Skaits lidz 7 gab. uz kokmaterialu un/vai zara D lidz 35 mm. 6.1.2. Nav
Zara D lielaks par 9 mm

3.7 Vesels_zzfrs Skaits 11dz 1 gab. uz kokmateriala un/vai zara D 11dz 40 mm. 6.1.2. Nav
Zara D lielaks par 15 mm

3.8 Padéls Nepielauj. 6.1.3. Nav

3.10 Sel_*des plaisas Lidz 50 % no darba cilindra. 6.2.1. G
Plaisas platums no 2 mm
Zusanas plaisas

3.11 Plaisas platums no 2 mm Pielauj virsméra dziluma. 6.2.2. G
Neverte, ja sagatavots ar virsmeéru

3.12 Gredzenveida plaisas Platums plaisas joslai lidz 80 mm. 6.2.3. Nav

3.13 Sala un zibens plaisas Nepielauj. 6.2.4. Nav

3.14 Gasanas un sagarumosanas plaisas Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.2.5. G, C

3.16 Rievotais blizums Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.3.1. G,C

3.17 Likumainiba Lidz 1,0 %. 6.3.2. G

3.20 Dvinserde Nepielauj. 6.4.1. Nav

3.21 Saussans Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.4.2. G C

3.23 Kodola trupe Nepielauj. 6.4.2. Nav

3.25 Aplievas ziléjums Pielauj dziluma lidz 3 mm. 6.5.2. Nav

3.26 Aplievas trupe Nepielauj. 6.5.3. Nav

3.27 Kukainu kapuru bojajumi Pielauj dziluma lidz 3 mm. 6.6. Nav

3.28 Mehaniskie bojajumi Pielauj arpus kokmateriala darba cilindra. 6.7.1. G C

3.29 Apoglojums Nepielauj. 6.7.2. Nav

3.30 Metala ieslegumi Nepielauj. 6.7.3. Nav

Apziméjumi:
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Nav - redukciju neveic;
G - garuma redukcija;
C - caurmeéra redukcija;
D - caurmers;

H - augstums.
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